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ANPASSAD OCH TESTAD FOR TUFFARE KRAV

Nya installationsmetoder och krav p& maximal
livslangd har ytterligare hojt kraven pd rér och
kopplingar. Rortillverkare har utvecklat roren
for att klara snabbare ldggning och maximal
livslangd och vi har anpassat vér PRK-koppling
ddrefter.

For de pd marknaden allt vanligare PESO, PET00
och PETOORC ror skall stodhylsor anvandas.
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BEPROVAD KOPPLING

Var legendariska PRK koppling ar en stark och pdlitlig koppling med l&dng livsldngd. | snart 50 &r har PRK
har anvants i installationer b&de 6ver och under jord. Den ar enkel att installera och utvecklad med noga
utvalt material som stdr emot b&de korrosion, strang kyla och solljus.

Snabb och enkel installation Sdker och problemfri drift
> Vridbar &dven efter monteringen > Mycket korrosionsbestéindig

Praktiskt ndr ett avstick har anslutits i en T-koppling. Nippeln ar tillverkad i Ametal® var

Roret kan dé& ligga kvar p& marknivéd medan avzinkningshdardiga legering.

kopplingen monteras. Sedan &r det bara att légga > Tél stréing kyla och stark sol

ner réret i schaktet. Tryckskruvarna ér gjorda av acetalplast med
> Alla nipplar har rérgéngor UV-stabilisator.

Kan dven anvdandas som rordel. > Enkel att underhdlla

Kan upprepade génger tas isar och dter
monteras.



SAKER INSTALLATION

Vi gor allt vi kan fér att PRK skall hélla for alla padfrestningar som dagens tuffa
installationsmiljoer innebdr och vara sé& enkel som mojligt att installera nar vi
lamnar 6ver den till dig for installation. Monteringen av PRK ar den sista viktiga
pusselbiten for att f& en saker och pdlitlig installation. Men vi ladmnar dig inte

For att vara sakra pd att de tél de tuffa
miljder som de ofta utsatts for utfor vien
rad tester innan vi sldpper ivag kopplingar-
na frén var fabrik. Testerna bygger pé vad
vi lart oss frdn 100 0O00-tals installationer
om vad som ar kritiskt for kopplingen att
klara vid installation och under hela dess

livslanad sticket nar det gdller monteringemn utan har tagit fram en guide for saker
ivslédngd.

installation:

DRAGBELASTNINGSTEST KAPA RORET VINKELRATT

Enligt NKB 18 och DIN 8076. Har belastar vi
kopplingen med rérets dragkraft som sedan
skall héllas 1timma. Efter en timme okas
kraften till haveri.

Vi rekommenderar med rérsax.

Anvand alltid stodhylsa
pd foljande ror: PE8O,
PE100 och PETOORC

V\ ANSLUT

Skjut in réret till “stoppet” i nippeln. Se till
Resultatet av cff fest att roret inte &ker ut vid &tdragningen
med PE100RC ror SDR 11, SariniefEtk

Dragkratten fér detta rér Vid behov mark roret med markkrita eller

dyligt.
ar 2704 N (ca 265k9). e
Efter att ha Mallit 2704N [ en
Timme Ukﬂdc Vi kl’df‘f'ch T//I DRA AT
Naveri vid s400N.

PROVTRYCKNING

Enligt NKB 18. Provtryckning med 3 x mark-
tryck. For t ex ett PN16 ror och koppling skall
de provtryckas med 48 bar som skall héllas i
1h. Kravet dr inget synligt lackage.

TATHETSPROVPROVNING VID
BOJBELASTNING

Enligt NKB 18 och ISO3503. Kopplingen
monteras i bdjt ldge med en radie 20x
rorets diameter. Det provtrycks med 3x
rorets PN. Kravet dr inget synligt lackage.

Hall fast nippeln med lampligt verktyg

Se filmen nar vi testar och dra &t tryckskruven med en rorténg.

PRK [ vart labb En speciell nyckel finns for att forenkla
monteringen ytterligare. Drag tryck-

E skruvarna sé att den ligger helt an mot
nippeln.

UTMATTNINGSPROV MED
TRYCKSTOTTAR

Enligt NKB 18. Roret monteras fritt
hangande. Tryckvariationen ar O-15 bar
och utférs med 10 00O cykler.

PRK NAR DEN AR RATT MONTERAD

Tryckskruven ar dragen i botten och
ligger an mot nippeln.



https://youtu.be/Zijk-2D8BQE
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